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35, rue Albert Gombert - 33700 Mérignac
Tl 05 56 15 08 60 - Fax 05 56 15 09 50
Site : www.pelliculagestisains.com
Mail : confact@pelliculagestisains.com

51 bis, route de Bessiéres - 31240 I'Union

Standard 0562832430

Direction 0562632432

Chef d'afelier 0562832435

Resp. Clienfele 05628324 36

Comptabilite 05 62 83 24 33
Fax 05 62 83 24 91

Mail : contact@pelliculagestisains.com
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Notre socifa

Créde en 1995, notre sociéte, 4 la pointe de Ia fechnique et enfidrement aux normes européennes,
est en constante progression autant en chiffre d'affaires qu'en nouvelles technologies.

Parc machines

- Deux pelliculeuses Dry Autobond unigues en France.
Ces machines atteignent des vitesses trés élevées sans aucune ulilisation de solvant.

- L Rolls des vernisseuses.
- Des Cylindres fupo enfigrement reconstruites.

- Un suivi et une qualité de travaux réguliers ef efficaces.

Ure E44ip ¢ dynamiqee //

SNEas o)

o
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Nofre aclivite

Les Pelliculages Toulousains vous proposent une gamme complgte de services
avec la garantie d'une qualité optimale, des délais répondants & vos besoins,
des horaires adaptes. . .

Les Pelliculages Toulousains vous offeent

- Pelliculae brillant ou mar en polypropyl&ne ou en acéfate.
- Vernis UV total brillant.

- Vernis UV sélectif mat ov brillant.
- Découpe el rainage.

- Perforation.

- bavfrage
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Le pelliculage

Le pelliculage est un procéda qui permet d'appliquer une pellicule de plastique sur de nombreux supports ;
plaquettes publicifaires, couvertures de livre. . .
Le pelliculage donne de Ia tenue ef non de I'8paisseur @ vos documents.

L.es fipes de/pelliculanes

- Pelliculaqe brillant : Aspect brillant avec beaucoup d'Eclat, bonne remontée de couleur.
- Pelliculage mat : Aspect mat, fouch@ soyeux, ne fait pas remonter les couleurs.
Pellicule qalement utilisée pour recevoir un vernis pariel.

Lesicriferes.fechnigues

- Prendre un papier couch@ brillant.

- Eviter Ia poudre anti-maculage.

- Eviter les encres d base de laque, dinsi que les bleus reflex.

- Respecter les formats de notre machine (22.5 cm x 32 cm @ 74 cm x 104 cm]. \

- Prévoir 1 cm de papier blanc qui ne sera pas pelliculg avtour de Ia feville. e 1

o
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Les vermis UV

Les vernis UV consistent @ appliquer une fine couche de vernis sur des supports tels que :
plaquettes, jaquettes, dapliants. .. Ce procEd@ permer de faire remonter les couleurs de vos documents.
e vernis est plus préconisé pour les dépliants, cartes postales, cartes
qui ne demandent pas trop de manipulation [rainages, découpes, pliages].

Les.fypes de vernis

Un seul fupe de vernis est proposg.

- Yernis UV brillant.

fispect brillant.

Tendance d laisser des fraces de doigfs lors des manipulations.

- Prendre un papier couch brillant.

- Eviter Ia poudre anti-maculage.

- Eviter les encres d base de laque, ainsi que les bleus reflex. \‘
- Respecter les formats de nofre machine [22.5 cm x 32 cm & 80 cm x 105 cm).

- Prévoir 1 cm de papier blanc gui ne sera pas vernis autour de la feville. e

- Ne pas proposer des vernis sur des supports cassants ou des aplats de coulers.

o
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Les vernis UV selectifs

Les vernis UV sélectifs consistent @ meftre en valeur certaines parties
du document [logo, quadri, texte. ..].
[Is peuvent &tre aussi utilisés pour des réserves [fampons, Ecritures. . .].

Les.fypes de vernis

- Vernis UV brillant
- Yernis UV mat

Les criferes.rechnigues

- Prendre un papier couch@ brillant pour vernis mat.
- Prendre un papier couché mar pour vernis brillant.
- Pour le vernis UV sélectif sur le pelliculage mat voir fiche technique pelliculage.
- Evirer 12 poudre anfi-maculage.

- Eviter les encres d base de laque, ainsi que les blews reflex.

- Respecter les formats de nofre machine (32 cm x 45 cma 70 cm x 102 cm .

- Prévoir 1.2 cm de papier blanc qui ne sera pas vernis aufour de 1a feville.

- Eviter les zones de vernis aux endroits raings, plids . ..
- Prévoir un film des zones a vernir (couche @ I'envers).

o
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La dacoupe

Le travail de la découpe est effectu sur une machine de fupe Cylindre typo.
- Elle consiste & d&couper toutes sorfes de documents : chemises & rabats, silhouettes. ..

Lesitypes de/decorpe

- Traditionnelle : Elle consiste @ découper des fevilles

de style chemises & rabats traversant le papier lors de |'opération.
- Mi-chair : Elle consiste d découper des fevilles

de style 8fiquettes adhdsives sans découper le support.

Criteres rechnigues

- Bien marquer I'angle de marqe de votre machine [pince et rectificatenr).

- Respecter le sens des fibres du papier avant vore impression.

- Respecter notre prise de pince qui est de 1 cm.

- Saparer les modéles s'il y en a plusieurs.

- Nous donner un tracé correct de votre fravail afin de respecter vos d&sirs. \I‘

- Nous donner des bons de commande avec Ia quantité et un maximum
d'informations sur vos travaux. e

o
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Le Gaufrage

Le fravail du gavfrage est aussi effectué sur une machine de type Cylindre fypo.
[I'consiste @ donner une gaufre au papier pour meftre en valeur un logo, un fexte. ..

Criteres rechnigues

- Prendre un papier qui se préte & ce fype de fravail.

- Nous fournir un film de Ia partie & gaufrer afin de réaliser un clich@ polymére.

- Bien marquer I'angle de marqe de votre machine [pince et rectificatenr).

- Respecter le sens des fibres du papier avant vore impression.

- Respecter notre prise de pince qui est de 1.5 cm.

- Saparer les modéles s'il y en a plusieurs.

- Nous donner un tracé correct de votre fravail afin de respecter vos d&sirs. \‘

- Nous donner des bons de commande avec Ia quantité e un maximum
d'informations sur vos travaux. e

o
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L@ rainage

Le fravail du rainage est @galement effectu sur une machine de type Cylindre fypo.
[ consiste @ marquer le papier afin de donner les plis aux documents style chemises, dossiers, couvertures de livres. . .

L.es fypes de/rainages

- Traditionnel ; rainage de 2 points effectués avec des contreparties.

- Rainage 3 points ef plus : pour des fravaux speciaux.
En 3 points le rainage est plus ou moins large d'1 mm.

Criteres rechnigues

- Bien marquer I'angle de marge de votre machine [pince et rectificateur).
- Respecter le sens des fibres du papier avant vofre impression.

- Respecter notre prise de pince qui est de 1 cm.

- Separer les modgles §'il 4 en a plusienrs.

- Essauer de ne pas proposer des rainages espacés @ moins de 4mm.

- Nous donner un tracé correct de votre fravail afin de respecter vos d&sirs.

- Nous donner des bons de commande avec Ia quantité e un maximum
d'informations sur vos travaux. e

o
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